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車銑複合車刀架

壹●前言:

1、 研究動機

    高職機械科訓練的機台通常使用到的機台為車床、銑床、鑽床等…。其中實習課以車床使用的次數為最高，所以我想創作車銑複合車刀架是因為機械科要上車床及銑床實習，外徑車刀及銑刀也是我們必備刀具，而且刀具費用也不便宜；所以我才想到若能將捨棄式銑刀結合一個刀架就可在車床上使用的想法，因為銑刀可以變車刀用，就可以省掉買車刀的錢，一物兩用何樂不為。
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圖1構想圖
2、 研究目的
    想要創作車銑複合車刀架的目的是因為考機械加工丙級，由於機械加工丙級的題目都是車銑配合的工件，必須要用到車床以及銑床，但是每次從銑床換到車床上就要換裝一次刀子，所以想到如果能把捨棄式端銑刀當作車床的車刀上使用，就能省下買車刀的成本。設想使用車刀架與銑刀的結合，耐震度與加工量能有些許的改變，對加工的材料性質做相關的探討與了解。熟悉可車削的相關材料，畫製圖形，選定可用之適當治具，對欲研究之材料進行下料及檢驗以獲得更精準之數據。最後綜合、歸納、分析後再做出結論。便可做出一把車刀，而且此複合式車刀架結構簡單、成本低廉、加工容易。目的：將捨棄式銑刀變車刀。
貳●正文

一、成品設計：首先利用電腦繪圖軟體繪出設計圖，如圖2-3所示。
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             圖2 平面圖                    圖3 立體圖
二、成品製作
(1) 本次製作所需設備與使用器材如表1所列
表1

	類別名稱
	名稱
	單位
	數量
	應用說明

	材料
	ø12銑刀
	支
	1
	材料應用

	材料
	方鐵塊25*25*75mm
	塊
	1
	材料應用

	材料
	螺絲
	個
	2
	材料應用

	器具
	墊片
	片
	數個
	車削應用

	器具
	平行塊
	個
	1
	車削應用

	器具
	V型枕
	個
	1
	車削應用

	器具
	游標卡尺
	支
	1
	測量應用

	器具
	游標高度規
	支
	1
	畫線應用

	器具
	鋸子
	把
	1
	製作應用

	器具
	Ø4.2鑽頭
	支
	1
	製作應用

	電腦軟體
	SolidWorks
	套
	1
	設計應用


(二)製作過程(步驟)如圖4-9
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              圖4


                   圖5
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              圖6


                   圖7
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             圖8完成作品

          圖9將捨棄式銑刀與車刀架結合

    使用25x25x75mm的角鐵將其畫線如圖4，然後將外觀尺寸利用銑床加工銑削至24x24x70mm如圖5，劃出工件中心，並將工件夾上銑床，在前面銑削出約ø11.8的孔，將孔鉸至ø12mm如圖6，右側再鑽2個ø4.2mm的小孔， 最後將2孔用ø5的螺絲攻來攻牙如圖7。圖8為自製車刀架成品、端銑刀、兩根六角螺帽與板手，最後將全部組合起來如圖9所示，這就是我所設計的複合式車刀。
三、成品測試

(一)車削測試：在車床上車削，我們發現效果相當不錯，切削可達1mm以上，轉速可使用到1800rpm以上，刀具本身不會感覺到吃力。如圖10、11所示。
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             圖10                                  圖11
(二)成品建議：所製作的車刀架太小，因此對準中心不容易，所以要使用許多墊片，如果換成可以配合複式刀座尺寸的材料，就可以不用墊太多墊片。另一方面，因為銑刀的刀片太小，所以刀片很難碰到工件，如果換尺寸更大的銑刀會比較容易車削到工件。最後是螺絲的問題，螺絲太大會碰到夾頭，可是太小夾持強度會不夠，因此在這方面還需找尋更合適的方法。
(三)製作建議：刀架鑽孔時銑床轉數不可太高，否則會造成端銑刀過熱導致斷裂溫。如圖12、13所示
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          圖12工件溫度過高變色              圖13銑刀過熱斷裂
參●結論
    以前的人發明了車床、銑床等工具母機使我們在製作物品時，更加快速。不過高職常常都要車銑床配合著用，就以機械加工丙級來說，要做出車銑配合的工件，但是要從車床換到銑床就必須多買一把刀，所以想要設計車銑複合車刀架，這樣一來就可將兩把刀合併為一把刀。
   以這個主題開始討論、構想、設計與製作。一開始製作時從失敗的過程中吸取經驗，從製作中學會收集資料，我相信這車銑複合車刀架絕對可以在實習上成為最好的幫手，未來學弟妹們就可以自己製作車刀架將銑刀變為車刀了。車銑複合車刀架在未來使用性很高，車削的轉數跟車削量也達到我們的預期中，但是還需要在改善六角螺帽的長度，以達到車削時螺帽碰觸到車床夾頭的危險。只要能克服這個困難，在實習上就能夠是個方便刀具，也能達到省下一把車刀的成本。
    然而車銑複合車刀架的成品經試車後，符合預期的結果，現在將本次的研究加以分析其優缺，利於往後改良設計：

優點：

 

(一)結構簡單、成本低廉、加工容易。



(二)捨棄式刀片損壞更換容易，在車削上速度不受限制。
 
(三)一刀兩用銑刀可藉用刀架成為車刀使用。

缺點：



 (一)捨棄式刀片比較貴

 

 (二)在車削時，六角螺帽會有碰觸車床夾頭危險。
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