
10-2 表 面 織 構 符 號 

1. 表面織構參數： 

 
評 估 長 度 限界規則 傳輸波域 備 註 

P 輪廓 

結構輪廓參數 

評估長度 

= 取樣長度 

16％規則 或 

最大規則 max 

常用λs短波 

 

R 輪廓 

粗糙度輪廓參數 

評估長度 

= 5 倍 取樣長度 

16％規則 或 

最大規則 max 

採用λs～λc 

 

W 輪廓 

波紋輪廓參數 

評估長度 

=自訂 取樣長度 

16％規則 或 

最大規則 max 

常用λc長波 

 

說明：預設限界值為 16％－規則，表示在均勻選取 6 個部位做表面檢測時， 

其中只有 1 個超出粗糙度數值，則該表面是合格的。  

 

2. 單一表面織構要求：  

    上或下限   傳輸波域   表面織構參數  評估長度  限界規則  限界數值(表面粗糙度μm) 

 

√U" X" 0.08－0.8 ∕ RZ 8 max○○3.2 
                                    

註：                                   空 2 格 

1. 上限界 (U)，下限界 (L) 

2.  Rz ：中心線最大高度粗糙度， Ra：算術平均粗糙度。 (已經沒有 Rmax) 

3. 單位說明  Ex：0.0025-0.8∕Rz    6.3      傳輸波域 0.0025—0.8 mm；表面粗糙度 6.3μm 

  4.  R 輪廓之傳輸波域預設為 0.0025—0.8mm，長波 0.8 mm 也是取樣長度； 

預設評估長度= 5 倍 取樣長度 ；  ∴ 評估長度= 5 倍 x 0.8 (取樣長度) = 4 mm 。 
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3. 表面織構符號之組成 

 中     文 縮  寫 符     號 

(1) 必須去除材料 (MRR) 

 

(2) 不得去除材料 (NMR) 

 

(3) 允許任何加工方法 (APA) 

 

    (4)              a：單一表面織構要求 (上界限值) 

  b：兩項或多項表面織構要求 (下界限值) 

c：加工方法 

d：表面紋理方向 

 e：加工裕度 (mm) 

       (5) 當工件所投影的視圖上為封閉的輪廓線，其表面有相同的 

     表面織構符號時，須在完整符號中加一個○，如右圖示。 

    

   (6) 表面織構符號的標註位置 
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表 面 織 構 符 號 的 標 註 位 置  
1.標註方向只有 

 朝上與朝左兩種 

2.標註於尺度線上 3.標註於輪廓線 

  或指線上 

4.標註於 

  尺度界線上 

5.標註於幾何 

  公差框格上 

   



 

 

4. 表面紋理與方向 

 

＝ 與加工面的邊緣平行 C 紋理呈同心圓狀 

⊥ 與加工面的邊緣垂直 R 紋理呈放射狀 

X 
與加工面的邊緣呈兩方向

傾斜交叉 
P 表面紋理呈凸起之細粒狀 

M 紋理呈多方向交叉   
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表 面 織 構 符 號 的 標 註 位 置 

6.公用表面織構符號的標註 

(輪廓的界線值由小到大排列) 

7.螺紋的標註位置 

 (標在粗實線上) 

8.齒輪的標註位置 

(標在節圓、節線上) 

   



5. 各種表面織構符號之意義與說明 

符     號 意     義     說    明 

 
不  得 

去除材料 
R 輪廓 

表面粗糙度 
評估長度= 

5倍取樣長度 

單邊上限界 

最大高度 0.4μm 
16％—規則 

 

必  須 

去除材料 
R 輪廓 

最大高度 

0.2μm 

評估長度=  

5倍取樣長度 

單邊上限界 

最大—規則 

 

必  須 

去除材料 
R 輪廓 

算數平均偏差

3.2μm 

評估長度=  

5倍取樣長度 

單邊上限界 

16％—規則 

 

必  須 

去除材料 
R 輪廓 

算數平均偏差

3.2μm 

評估長度=  

3倍取樣長度 

單邊上限界 

16％—規則 

 

不  得 

去除材料 
R 輪廓 

算數平均上限界 

偏差 3.2μm 
評估長度=  

5倍取樣長度 

雙邊上下限界 

算數平均下限界 

偏差 0.8μm 

上：最大規則 

下：16％規則 

 
必  須 

去除材料 
W 輪廓 

波紋最大高度 

10μm 

評估長度=  

3倍取樣長度 

單邊上限界 

16％—規則 

 
必  須 

去除材料 
P 輪廓 

輪廓 總高度 

25μm 

評估長度=  

取樣長度 

單邊上限界 

最大—規則 

補充說明：  1. —0.8 ∕ Rz  6.3  僅標示取樣長度 0.8 mm 

            2. —25 ∕ Pz  225  P 輪廓之取樣長度 25 mm        P  4 / 10 



歷  屆  統  測  試  題 

1.  114-46 

 

 

 

 

 

 

 

2.  113-47 

 

 

 

 

3.  112-49 

 

 

 

4.  110-29   

 

 

 

5.  108-34 
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6.  107-40  

 

 

 

 

 

7.  105-33 

 

 

8.  104-35 

 

 

 

9.  104-36  

 

 

10.  103-34  ★★★ 重要 必讀 
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歷  屆  模   擬   考   試   題 

1.  113-4-48 

 

 

 

2.  112-5-9 

 

 

 

 

 

3.  112-4-50 

 

 

 

 

 

 

4.  111-5-47 

 

 

 

 

5.  111-4-43 
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6.  110-5-49+50 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.  110-4-49 

 

8.  109-5-39 

 

 

 

 

 

 

 

 

9.  109-4-33 

   如右圖(一)所示的工件，有相同表面織構要求的平面共有幾個？ 

   (A) 8  (B) 6  (C) 3  (D) 1 個 

 

10.  108-5-39  
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11.  108-4-39  

 

 

 

 

12.  107-5-40 

 

 

 

 

                                                                                         

13.  107-4-40  

 

 

 

 

                                                            圖(五) 

14.  106-5-40 

 

 

15.  106-4-40 
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16.  105-5-40 

 

 

 

 

 

 

17.  105-4-37 

 

 

 

                                                                                          

   

 

還有 104-5-40；104-4-40；103-5-36；103-4-40                           
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